


La storia della Torneria Gambelli affonda le sue radici negli anni ’70, per iniziativa 
di Giuseppe Gambelli, capostipite di una famiglia che si è poi dedicata interamente 
allo sviluppo dell’attività. In oltre 50 anni la nostra azienda si è trasformata, senza 
perdere  la sua essenza: essere un partner affidabile per i clienti in termini di qualità 
del prodotto, disponibilità, cortesia.

La nostra produzione è focalizzata su lotti medio piccoli, da 500 a 50.000 pezzi,  
di minuterie tornite complesse a disegno. Il continuo aggiornamento e l’apertura 
verso nuove soluzioni organizzative ci hanno portato la flessibilità necessaria per 
adeguarci alle esigenze organizzative dei clienti quanto a software, packaging, 
utilizzo di codici a barre. 

MINUTERIE METALLICHE 
DAL 1970

TECNOLOGIA 
E QUALITÀ
Oggi il nostro obiettivo è dare un ulteriore impulso alla crescita dell’azienda 
attraverso l’innovazione tecnologica, per rispondere alle nuove esigenze del 
mercato, mantenendo elevati i nostri standard di qualità. 

Dal 2013 il nostro sistema di gestione è certificato UNI EN ISO 9001:2015.



MATERIE PRIME
Acciai automatici 

Acciai da cementazione

Acciai da bonifica

Acciai inox

LAVORI DI RIPRESA
 rullatura, 

TRATTAMENTI SUPERFICIALI
Zincatura, zinco nichelatura 

brunitura, Geomet®

PARCO MACCHINE
12 torni CNC  testa fissa

13 torni CNC fantina mobile

2 centri di lavoro CNC

3 idrauliche ER 25

1 stozzatrice con robot

1 marcatrice laser

PASSAGGIO BARRA
ø 5 - ø 70

TRATTAMENTI TERMICI
Cementazione, tempra, 

carbonitrurazione

Bronzo 

Alluminio



Il nostro team di lavoro è composto da 20 addetti specializzati, con un’età media 
di 35 anni: dedichiamo molta attenzione alla formazione del personale, perché è 
nello sviluppo delle competenze la chiave della crescita aziendale. Lavoriamo 
per settori come l’oleodinamica, la meccanica, quello delle macchine per l’industria 
alimentare e medicale, per la ceramica e per il packaging, dove vengono impiegate 
minuterie complesse per materiali e tipologie di lavorazione e che richiedono 
dunque il lavoro di operatori qualificati.

Il controllo qualità viene svolto durante tutto il processo produttivo e a fine ciclo, 
con rilascio dei certificati di conformità laddove richiesto. La nostra attenzione 
alla qualità è stata premiata nel tempo dai nostri clienti, per molti dei quali abbiamo 
ottenuto lo status di fornitore in free-pass.

ALTA SPECIALIZZAZIONE 
PER PRODOTTI COMPLESSI



La raccolta e il monitoraggio dei dati è il frutto dell’innovazione tecnologica che 
abbiamo portato in azienda, accogliendo le richieste dei nostri clienti a garanzia 
di un servizio sempre più puntuale.

L’area produttiva occupa 2.000 m2 in totale e ospita 25 torni di ultima generazione 
sia a testa fissa che a fantina mobile, dotati di tecnologia 4.0. L’interconnessione ci 
permette di controllare da remoto ogni fase del processo produttivo e di raccogliere 
informazioni che poi vengono analizzate per programmare e organizzare le 
produzioni successive con efficacia. 

NEI DATI IL NOSTRO 
NUOVO PUNTO DI FORZA 

Al centro del nostro lavoro abbiamo messo il rispetto per le persone e per l’ambiente. 
Oltre all’impianto fotovoltaico che ci fornisce circa il 60% dell’energia necessaria 
per il nostro lavoro, abbiamo installato due impianti di aspirazione per macchine 
a olio e macchine a emulsione e una moderna lavatrice sottovuoto in grado di 
eseguire diversi programmi di lavaggio che permettono di ottenere una pulizia 
ottimale anche su particolari complessi, in completa sicurezza sia per l’ambiente 
che per gli operatori. Utilizziamo inoltre solo olii sintetici e curiamo la raccolta 
degli olii esausti e dei cartoni usati.

LA NOSTRA 
POLITICA AMBIENTALE 
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